河北省制造计量器具许可
考核申请书
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冀制    号
申请单位                                （盖章）
详细地址                                      
电   话              邮政编码                 
传   真              电子信箱                 
法人代表             联 系 人                 
河北省质量技术监督局制
填写说明：

    1、申请书的封面和单位基本情况、申请考核的计量器具、主要生产设备和检测设备由申请单位填写。申请考核书一式二份，考核完后分别由申请单位、省局各1份保存。    

2、制造计量器具考核工作按照《制造计量器具许可考核通用规范》和《重点管理计量器具生产必备条件》进行。企业要如实提供有关情况，不得弄虚作假。    
3、考核组一般由3—5人组成，聘请具有相关专业知识的考评员考核，非考评员签字无效。

    4、“产品质量状况’’考核由考核组在生产现场对批量试制品进行抽样，由出厂检验人员进行检验并出具检验报告。
    5、凡属下列情况之一者，判为考核不合格：

       ①计量法制管理中任一条达不到要求；

       ②产品质量不合格；

       ③生产条件考核不合格。

    6、企业需提交的资料：
①《河北省制造计量器具许可证申请考核书》；

②中华人民共和国计量器具型式批准证书复印件；

③企业法人资格证明（复印件），组织机构代码证（复印件），计量检验员证书（复印件），产品标准（企业标准须经省质监部门备案并在有效期内）。

一、单位基本情况

	总人数
	
	管理人员数
	
	检定人员数
	

	企业性质
	国有(  )     集体(  )    合资(  )    私营(  )     其它(  )

	预计年生产能力
	


二、申请考核的计量器具

	序号
	计量器具名称
	型号、规格
	准确度

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


三、主要生产设备和主要检测设备

	序号
	名  称
	型号、规格
	准确度

	   

	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


企业法人签字（盖章）：

制造、修理计量器具许可证标志的说明

    1．标志的含义是“中华人民共和国计量器具许可证"。

    2．标志的规格：图中“L"表示外圈“C”缺口处的尺寸，在L

前边的数字是L的倍数，表示各处尺寸与缺口处尺寸的相对大小。采用此标志时，可根据实际情况将L放大或缩小。

    3．标志的颜色自选。

    4．标志和编号必须在一起采用，编号标注在标志的下侧或右侧。

    5．标志和编号必须制作在产品的说明书、产品铭牌和外

包装上。
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